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Patentanspruche 



1. Acryllatex, dadurch gekennzeichnat, dafl seine Teilchen 
aus 30 bis 60 Gew.-% eines Polymerkerns und 70 bis 40, 
Gew.-% einer Polymerschale bestehen, wobei der Kern 
durch Emulsionspolymerisation einer ersten Monomerzu- 
bereitung gebildet wird, die aus folgenden Bestandteilen 
besteht : 

(a) einer grofieren Menge eines Hauptmonomersystems und 

(b) einer kleineren Menge eines vernetzenden Monomersy- 
s terns aus 

(1) wenigstens 0,5 Gew.-%, bezogen auf die gesamte 
Monomerzubereitung, eines durch Pfropfen vernet- 
zenden Monomeren oder eines aktiven vernetzenden 
Monomeren, und 

(2) wenigstens 4 Gew*-%, bezogen auf die gesamte 
Zubereitung, eines latenten vernetzenden Mono- 
meren, und 

die Schale auf dem Kern durch Emulsionspolymerisation 
einer zweiten Monomerzubereitung in Gegenwart des Kerns 
gebildet wird, wobei die zweite Monomer zusammensetzung 
aus folgenden Bestandteilen besteht: 

(a) einer grofieren Menge eines Hauptmonomersystems und 

(b) einer kleineren Menge eines latenten vernetzenden 
Monomeren , 

wobei die Monomeren der ersten Monomerzubereitung zur Er- 
zielung eines T -Wertes in dem Kern von -20°C oder darun- 
ter und die Monomeren der zweiten Monomerzubereitung zur 
Erzielung eines T -Wertes in der Schale von ungefahr 

g 

60 bis ungefahr -10°C ausgewahlt werden. 

2. Acryllatex nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
das latente vernetzende Monomere aus Acrylamid, Methacryl- 
amid, N-Me thy lolacry lamid , N-Methy lolme thacry lamid oder 
einer Mischung aus zwei oder mehreren dieser Substanzen 
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besteht . 

Acryl latex nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da(3 
das durch Aufpfropfen vernetzende Monomere ein Allyl-, 
Methallyl- oder Crotylester einer (X f B-athylenisch 
ungesattigtsn Carbonsaure ist. 

Acryllatex nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
das aktive vernetzende Monomere ein Qf, fl-athylenisch 
ungesattigter MonocarbonsSureester eines mehrwert igen 
Alkohols ist. 

Acryllatex nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Hauptmonomersysteme wenigstens ein C ^ -Cg-Alkylacrylat 
oder eine Mischung aus wenigstens einem -Cg-Alkylacry- 
lat und wenigstens einem anderen athylenisch ungesattig- 
ten Monomeren, das mit dem Alkylacrylat copolymer is ier- 
bar ist, aufweisen. 

Acryllatex nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafl 
das Alkylacrylat aus Butylacrylat besteht und die ande- 
ren Monomeren aus Methylmethacry lat , Acrylamid, Meth- 
acrylamid und/oder Itaconsaure bestehen. 

Acryllatex nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die erste Monomerzubereitung aus folgenden Bestandteilen 
besteht : 

70 bis 95 Gew.-% eines -Cg-Alkylacrylats , 

0 bis 15 Gew.-% eines C ^ -Cg-Alkylmethacrylat s , 
4 bis 10 Gew.-% Acrylamid oder Methac ry lamid , 

1 bis 5 Gew.-% Ally lmethacry lat sowie 
0 bis 2 Gew.-% Itaconsaure, 

und die zweite Monomerzubereitung aus folgenden Bestand- 
teilen besteht: 

40 bis 70 Gew.-% eines C 1 -C g -Alkylacry lats , 

20 bis 50 Gew.-% eines C - -C„-Alkylmethacrylat s , 
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2 bis 10 Gew.-% n-Methylolacrylamid , N-Methylol- 



methacrylaraid Oder einer Mischung aus Acrylamid 
und N-Methylolacrylamid oder einer Mischung aus 
Methacrylamid und N-Methylolmethacrylamid sowie 



0 bis 



2 Gew 



Itaconsaure . 



8. Verwendung eines Acryllatex gemafl einem der vorhergehen- 
den Anspruche zur Behandlung eines Substrats, vorzugs- 
weise aus Leder, einem Lederersatz , einer gewebten , ge- 
wirkten oder nichtgewebten Ware, insbesondere als direk- 
ter Oberzug oder als Obertragungsiiberzug , gegebenenf alls 
mit einer zerstoflenen Schaumschicht zwischen dem Substrat 
und dem Oberzug. 
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Die Erfindung betrifft Latexzubereitungen sowie ihre Anwen- 
dung auf Textilmater ialien zur Verbesserung deren Tieftem- 
peratureigenschaf ten . 

Unter dem Begriff "Textilmaterialien" sollen auch Leder 
und Vliesstoffe verstanden werden. 

Es ist eine Vielzahl von Harzlatices bekannt, die sich 
als Ausrustungsuberzuge , Bindemittel, Klebstoffe, Unter- 
lagen, Ober tragungs f i Ime sowie Zwischenschichten fur ei- 
ne Vielzahl von textilen Anwendungsgebieten eignen, 
es fehlt jedoch ein Textilharz des Acryllatextyps , das 
allein Oder zusammen mit anderen Materialien, die im Zu- 
sammenhang mit Textilien eingesetzt werden, eine Wider- 
standsfahigkeit gegenuber einer Rifibildung bei tiefen 
Temperaturen, wie sie oft auftreten, besitzt. Beispiels- 
weise mussen Bekleidungsgegenst&nde sowie Schuhoberteile , 
insbesondere Polster fur Automobile/ geschmeidig und an- 
passungsf Shig sein und eine Widerstandsf ahigkeit gegenuber 
Schlag und Abrieb besitzen. Ferner diirfen sie an der Ober- 
fiache nicht kleben und blockieren, und zwar nicht nur bei 
Zimmertemperatur und den hochsten Anwendungstemperaturen , 
sondern auch bei tiefen Temperaturen, wie sie manchmal 
wMhrend der Verwendung, des Transports oder der Lagerung 
auftreten, wobei derartige Temperaturen in der GroBenord- 
nung von ungefcihr -20°C und insbesondere -30°C und darun- 
ter liegen. Es sind Textilharze verfugbar, welche diesen 
Anf orderungen geniigen, Allerdings entsprechen diese Harze 
dem Plastisol- oder Losungspolymertyp und sind infolge der 
Gefahren wenig geeignet, die bei ihrer Aufbringung auf 
die jeweiligen GegenstSnde auftreten, beispielsweise auf- 
grund der Feuergef ahren bei der Verwendung von organi- 
schen Losungsmitteln - AuBerdem treten Gefahren beim Bren- 
nen von Textilien auf, die derartige Harze enthalten. 
Beispielsweise kann eine dichte Rauchentwicklung sowie 
die Entstehung schMdlicher Dampfe die Folge sein. 
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Acrylpolymerlatices besitzen gegeniiber Plastisol- und L6- 
sungspolymerharzsystemen als Textilharze herausragende Vor- 
teile. Ihre wSGrige Natur ermoglicht eine sehr einfache 
Handhabung. Sie besitzen einen guten Griff, Festigkeit, 
Dauerf estigkeit , bedingen geringe Gefahren und sind biliig 
und kommen ohne Suflere Weichmacher aus. Dariiber hinaus sind 
sie mit einer Vielzahl von Additiven, F&rbemitteln sowie 
anderen Textiluberzugsmater ialien vertrSglich. Bisher konn- 
te jedoch nicht die FShigkeit erreicht werden, den Texti- 
lien gute Tief temperatureigenschaf ten zu verleihen. Ein 
MaB fur eine gute Tief temperaturvertrSglichkeit ist eine 
"KaltriBtemperatur" von -30°C Oder darunter. Kal trifimessun- 
gen geben die F&higkeit eines Textilmaterials wieder, das 
mit einem Textilharz behandelt worden ist, einem ReiGen beim 
Schlag oder beim Falten bei tiefen Temperaturen zu wider- 
stehen. Jedoch auch dann, wenn ein Harz einem Textiimaterial 
eine gute Kaltriflwiderstandsf Shigkeit verleiht, mufl das be- 
handelte Textil auch in anderer Hinsicht annehmbar sein, ins- 
besondere im Hinblick auf eine geringe Klebewirkung auf der 
Oberflache sowie in Bezug auf eine gute Schlag- und Abrieb- 
festigkeit, wobei ferner eine gute Flexibility bei alien 
Verwendungstemperaturen von Bedeutung ist. Die Erzielung 
eines geeigneten Ausgleichs zwischen alien diesen Eigenschaf- 
ten ist weitgehend empirisch, wobei man bei Erzielung einer 
oder mehrerer dieser Eigenschaf ten nicht darauf schlieQen 
kann, daB auch die ubrigen Eigenschaf ten zuf riedenstellend 
sind . 

Durch die Erfindung wird eine Acrylharzzubereitung zur Ver- 
fiigung gestellt, wobei die Latexteilchen zu 30 bis 60 und 
vorzugsweise zu 45 bis 55 Gew.-I aus einem Polymerkern und 
zu 70 bis 40 und vorzugsweise zu 55 bis 45 Gew.-I aus ei- 
ner Polymerschale bestehen, und wobei der Kern durch 
Emulsionspolymerisation einer ersten Monomerzubereitung ge- 
bildet wird, die im wesentlichen aus folgenden Bestandteilen 
besteht : 
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a) einer groQeren Menge eines Hauptmonomer systems und b) ei- 
ner kleineren Menge eines vernetzenden Monomersystems aus 

(1) wenigstens 0,5 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Monomer- 
zubereitung, eines durch Aufpfropfen vernetzend wirkenden 
Monomeren oder eines aktiven vernetzenden Monomeren und 

(2) wenigstens 4 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Monomerzu- 
bereitung, eines latenten vernetzenden Monomeren, wobei die 
auf dem Kern gebildete Schale durch Emulsionspolymerisation 
einer zweiten Monomerzubereitung in Gegenwart des Kernpoly- 
meren gebildet wird und die zweite Monomerzubereitung im we- 
sentlichen aus folgenden Bestandteilen besteht: a) einer 
grSBeren Menge eines Hauptmonomersystems und b) einer klei- 
neren Menge eines latenten vernetzenden Monomeren, wobei die 
Monomeren der ersten Monomerzubereitung derartig ausgewahlt 
werden, daB eine Glasubergangstemperatur (T ) in dem Kern 
von -20 °C Oder darunter erzielt wird, und die Monomeren der 
zweiten Monomerzubereitung derartig ausgewMhlt werden, daB 
eine T g in der Schale von ungefahr 60 bis ungefahr -10°C 
erzielt wird. 

Die Acryllatices konnen auf Substrate nach verschiedenen 
Methoden aufgebracht werden, beispielsweise durch direktes 
Aufbringen, durch eine Filmiibertragung, durch Lamination 
oder durch eine andere bekannte Methode. 

Unter dem Begriff "Acryl" sollen ganz allgemeine Polymere 
verstanden werden, in denen wenigstens eines der Monomeren 
dem Acryl- oder Methacryltyp entspricht, wobei beispielswei- 
se SSuren, Ester, Amide sowie substituierte Derivate davon 
in Frage kommen . 

Die Monomeren, welche den Polymerkern des Heteropolymeren 
bilden, werden vorzugsweise in der Weise ausgewahlt, daB 
eine GlasUbergangstemperatur (T g ) in den Kern von -30°C 
oder darunter erzielt wird. Man nimmt an, daB der erhal- 
tene kautschukartige Charakter des Kerns zusammen mit dem 
vernetzenden Charakter des Kerns und der Schale eine Erhohung 
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der RiBwiderstandsf ahigkeit und Flexibility sowohl bei Zim- 
raertemperatur als auch bei tiefer Temperatur bedingt und auch 
die Schlagf estigkeit verbessert, die durch das fertige Poly- 
mere ausgeiibt wird. 

Das Kernpolymere wird durch Emulsionspolymerisation einer 
ersten Monomerzubereitung gebildet, die aus einer grGBeren 
Menge, d. h. mehr als 50 Gew.-I und vorzugsweise mehr als 
80 Gew*-%, eines Hauptmonomersystems und einer kleineren 
Menge, d. h. weniger als 50 Gew.-%, eines vernetzenden Mono- 
mersystems besteht. Das Hauptmonomersystem enthait in typi- 
scher Weise ein -Cg-Alkylacrylat , wobei die Alkylgruppe 
geradkettig oder verzweigt ist, beispielsweise Xthylacrylat , 
Butylacrylat, 2-Xthylhexylacrylat oder Mischungen davon. Ein 
Teil des Alkylacrylats , und zwar bis zu einem Maximum von 
ungefahr 20 Gew.-%, kann durch ein bezuglich des Alkylacry- 
lats nicht vernetzendes monoathylenisch ungesattigtes Mono- 
meres mit einer Of, fl-Unsattigung ersetzt sein, Beispiele 
fiir derartige andere Monomere sind Vinylidenchlorid , Vinyl- 
chlorid, Acrylnitril, Vinylester, wie Vinylf ormiat , Vinyl- 
acetat und Vinylpropionat , sowie Mischungen aus Xthylen und 
derartigen Vinylestern, Alkylmethacrylsaureestern , Acryl- 
und Methacrylsaureestern von Alkohoiathern, wie Diathylen- 
glykolmonoMthyl- oder Monobutyiather , Styrol, Ringalkyl- 
styrolen, wie o-, m- und p-Methylstyrol , OC -Alky 1 sty rolen , 
wie Of-Methylstyrol oder dgl . , Mischungen aus Xthylen mit 
anderen O-Olefinen, wie Propylen, Butylen, Penten oder 
dgl,, sowie Kombinationen aus fcthylen und Vinyiathern, wie 
Methylvinyiather/ Xthylvinyiather , Vinyl-2-methoxyathyiather , 
Vinyl-2-chlorathyiather oder dgl. 

Von den vorstehend erwahnten Monomeren wird Butylacrylat be- 
sonders allein oder in Kombination mit kleineren Mengen Methyl 
methacrylat, Acrylamid, Methacrylamid oder Itaconsaure be- 
vorzugt, insbesondere in der GrOBenordnung von ungefahr 70 
bis 95 Gew.-% Butylacrylat und ungefahr 1 bis 15 Gew.-I Methyl 
methacrylat , bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomeren in 
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der Monomerzubereitung r welche das Kernpolymere bildet. 

Eine sorgfSltige Auswahl des vernetzenden Monomersystems so- 
wohl in der Kernmonomerzubereitung als auch in der Schalen- 
monomerzubereitung ist wichtig zur Erzielung des entsprechen- 
den Ausgleichs der Eigenschaf ten von Geweben, die mit dem 
Heteropolymeren behandelt werden. Das vernetzende Monomer- 
system in der Monomerzubereitung, welches den Kern bildet, 
besteht aus folgenden Bestandteilen: 

1) wenigstens ungefahr 0,5, beispielsweise 1 bis 6, Gew.-%, 
bezogen auf die gesamte Monomerzubereitung, eines durch 
Aufpfropfen vernetzend wirkenden Monomeren (graf tlinking 
monomer) oder eines aktiven vernetzenden Monomeren, 

und 

2) wenigstens ungefahr 4, beispielsweise 4 bis 10, Gew.-%, 
bezogen auf die gesamte Monomerzubereitung, eines la- 
tenten vernetzenden Monomeren. 

Im allgemeinen sollte die Menge des durch Pfropfen vernetzend 
wirkenden oder aktiven vernetzenden Monomeren in der Kern- 
monomerzubereitung derart sein, daB eine ausreichende gegen- 
seitige Unloslichkeit der Kern- und Schalenpolymerzuberei- 
tungen zur Bildung eines echten Heteropolymeren erzielt wird, 
wobei nicht in ungeeigneter Weise die Dehnungseigenschaf ten 
des Heteropolymeren vermindert werden. Diese Menge hSngt 
natttrlich von den anderen Monomeren in den Monomerzuberei- 
tungen sowohl des Kerns als auch der Schale ab und kann ent- 
sprechend variiert werden. 

Die Schalenmonomerzubereitung erfordert nur ein latentes Ver- 
netzungsmittel . Bei der Polymerisation der Schalenmonomerzu- 
bereitung in Gegenwart des Kernpolymeren gelangt die Schalen- 
polymerzubereitung in einen innigen Kontakt mit dem Kern, 
wenn nicht sogar tatsachlich eine Vernetzung durch Pfropfen 
erfolgt, und zwar durch Kondensationsreaktionen, die mit den 
latenten vernetzenden Monomeren mSglich sind, die in der Kern- 
und Schalenpolymerzubereitung vorliegen. Es hat den Anschein, 

709852/0911 



BNSDOCID- <DE 2726806A1> 




2726806 

als ob die Schale merklich zu der guten Abriebswiderstands- 
f&higkeit, Trockenheit (geringes oder iiberhaupt kein Kleben) , 
Losungsmittelwiderstandsf ahigkeit sowie Waschbarkeit der 
Textilien beitrSgt, die mit dem Heteropolymeren behandelt 
worden sind, und zwar aufgrund entweder einer Vernetzung 
d lurch Aufpfropfen des Schalenpolymeren auf das Kernpolymere 
oder durch ein enges Anlegen der Schale auf dem Kern kurz 
vor einem tatsSchlichen Vernetzen durch Pfropfen. 

Dnter dem Begriff "latentes vernetzendes Monomeres" ist 
ein polyf unktionelles Monameres zu verstehen, wobei ein 
Teil der FunktionalitcLt in die Copolymerisation mit anderen 
Monoineren in der Monomerzubereitung eingeht, welche den Kern 
oder die Schale bildet, wahrend die Restf unktionalitclt eine 
Vernetzung des Polymerkerns oder der Polymerschale bei der 
anschlieBenden vollstandigen Trocknung der Latexteilchen 
auf einem Textilsubstratmaterial , das daroit behandelt wor- 
den ist, bedingt. Im allgemeinen handelt es sich bei derar- 
tigen latenten vernetzenden Monomeren um Amide oder N-Alkylol- 
amide von Gf,B-athylenisch unges&ttigten CarbonsSuren mit 
4 bis 10 Kohlenstof f atomen, wie Acrylamid, Methacrylamid, 
N-Methylolacrylamid, N-Xthanolacrylamid, N-Propanolacryl- 
amid , N-Methylolmethacry lam id , N-Xthanolmethacry lamid , 
N-Methylolmaleimid, N-Methylolmaleamid, N-Methylolmaleamin- 
saure , N-Methylolmaleaminsaureester , N-Alkylolamide der 
viny 1 aromat i sc hen SSLuren , wie N— Methylol-p-vinylbenzamid 
oder dgl. Die bevorzugten Monomeren des N-Alkylolamidtyps 
sind infolge ihrer leichten Verf iigbarkeit und aufgrund ih- 
rer relativ niedrigen Kosten die N-Alkylolamide von Ctfl-mono- 
olefinisch ungesattigten Monocarbonsduren, wie N-Methylol- 
acrylamid und N-Methylolmethacrylamid- Andere bevorzugte 
latente vernetzende Monomer syst erne sind Mischungen, wie 
Squimolare Mischungen aus Acrylamid und N-Methylolacrylamid 
oder Methacrylamid und N-Methylolacrylamid. Die latenten 
vernetzenden Monomeren sind dafUr bekannt, daB sie den Zube- 
reitungen, in welchen sie enthalten sind, selbsthMrtende Ei- 
genschaften verleihen. Die HMrtung kann durch Umsetzung mit 
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einem aktiven Wasserstoff enthaltenden Harz erhOht werden, 
das den Beschichtungsformulierungen zugesetzt wird, welche 
die Kern- oder Schalenmonomerzubereitung enthalten, oder 
den Heteropolymeren, wie den Triazin/Formaldehyd- und Harn- 
stoff/Formaldehyd-Harzen. In jedem Falle erfolgt eine voll- 
standige Hartung nach erschopfendem Trocknen der Zuberei- 
tungen auf den damit behandelten Textilsubstraten . 

Unter dem Begriff "aktives vernetzendes Monomeres" ist ein 
polyfunktionelles Monomeres zu verstehen, das eine Polymer- 
zubereitung wahrend der anfanglichen Bildung vernetzt. Ein 
anschlieflendes Trocknen oder eine andere Hartungsmethode 
sind nicht erf orderlich. Monomere dieses Typs sind bekannt 
und bestehen aus Monomeren, wobei die Funktionalitat von 
im wesentlich Squivalenter Reaktivitat ist, so daO eine 
gleichmaBige Vernetzung erfolgt. In typischer Weise enthal- 
ten derartige Monomere wenigstens zwei additionspolymeri- 
sierbare Vinyl idengruppen und sind OC, B-athylenisch ungesat- 
tigte Monocarbonsaureester mehrwertiger Alkohole, die vor- 
zugsweise 2 bis 6 Estergruppen enthalten. Geeignete bevor- 
zugte aktive vernetzende Monomere sind Alkylenglykoldiacry- 
late und -dimethacrylate, wie Athylenglykoldiacrylat , 1,3- 
Butylenglykoldiacrylat, 1 , 4-Butylenglykoldiacrylat , Propy- 
lenglykoldiacrylat, Triathylenglykoldimethacrylat etc., 
1 , 3-Glycerindimethacrylat , 1,1,1 -Trimethylolpropandimeth- 
acrylat, 1 , 1 , 1-Trimethyloiathandiacrylat , Pentaerythrit- 
trimethacrylat, 1 ,2,6-Hexantriacrylat, Sorbitpentamethacry- 
lat etc. Andere geeignete Vernetzungsmittel sind Methylen- 
bisacrylamid, Methylenbismethacrylamid , Divinylbenzol , 
Vinylmethacrylat, Vinylcrotonat , Vinylacrylat , Vinylacetylen, 
Trivinylbenzol, Trial lylcyanurat , Divinylacetylen, Divinyl- 
athan, Divinylsulfid, Diviny lather , Divinylsulfon, Hexatrien, 
Diallylcyanamid, Xthylenglykoldiviny lather , Diallylphthalat , 
Divinyldimethylsilan, Glycerintrivinyiather , Divinyladipat 

etc. 
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Unter dem Begriff "durch Aufpropfen vernetzend wirkendes 
Monomeres" ist ein polyf unktionelles Monomeres zu verstehen, 
wobei die Funktionalitat eine unterschiedliche Reaktivitat 
besitzt. Dies bedingt, dafl ein Teil der Funktionalitat in 
die Bildung des Kernpolymeren eingeht und die zuriickbleiben- 
de Funktionalitclt an dem Kernpolymeren hSngt und dazu in 
der Lage ist, mit einer geeigneten Funktionalitat der Schalen- 
monomerzubereitung zum Aufpropfen der Schale auf das Kernpoly- 
mere zu reagieren. In typischer Weise weisen die durch Auf- 
pfropfen vernetzend wirkenden Monomeren wenigstens zwei co- 
polymerisierbare &thylenisch ungesattigte Bindungen auf, die 
mit erheblich verschiedenen Geschwindigkeiten reagieren und 
aus Allylester von o( , B-unges&ttigten Mono- und Dicarbons^u- 
ren mit endstSndiger athylenischer UnsSttigung bestehen. Ty- 
pische geeignete Ester sind die Allyl-, Methallyl- sowie Cro- 
tylester von fi-ungesSttigten CarbonsMuren , beispielsweise 
Allylmethacrylat , Allylacrylat , Diallylmaleat , Diallylfuma- 
rat sowie Diallylitaconat . 

Die Monomeren der Zubereitung, welche das Schalenpolymere 
bilden, konnen die gleichen sein wie die Monomeren der Kern- 
polymerzubereitung , sie konnen auch unter schiedlich sein, 
vorausgesetzt , daB die Glasttbergangstemperatur in der Schale 
ungefShr 60 bis ungefahr -10°C und vorzugsweise ungefMhr 25 
bis ungefahr -10°C betr^gt. Eine T g in der Schale, die aufier- 
halb dieses Bereiches liegt, macht das Heteropolymere unge- 
eignet fur eine Verwendung zur Behandlung von Textilien in- 
folge eines steifen Oder papierartigen Griffs sowie einer 
schlechten Flexibility . Ein T g -Wert zwischen 25 und 60°C 
kann jedoch, obwohl das Material etwas hSrter ist, als dies 
fur viele Anwendungszwecke oder Stellen n6tig ist, in warme- 
ren oder fortdauernd heifien Klimata tolerierbar sein. 

Die Menge des oder der vernetzenden Monomeren der Monomer- 
zubereitung fur die zweite Schale betr&gt wenigstens unge- 
fahr 2 Gew.-I, bezogen auf das Gesamtgewicht der zweiten Mo- 
nomerzubereitung. Ein geeigneter Bereich liegt zwischen 2 und 
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10 und vorzugsweise zwischen 5 und 8 %. 



Die T g der Kernpolymerzubereitung sowie der Schalenzuberei- 
tung sind in bekannter Weise entweder exper imentell oder durch 
Berechnung ermittelbar. Das Verfahren der Ermittlung der 
auf der Basis der von Homopolymeren der einzelnen Monome- 
ren wird von Fox in "Bull. Am. Physics Soc." 1, 3, Seite 123 
(1956) beschrieben. Beispiele fur die T g der Homopolymeren, 
die derartige Berechnungen ermoglichen, sind folgende: 



Homopolymeres von 


T 


n-Octylacrylat 


-ao°c 


n-Decylmethacrylat 


-60°C 


2-Athylhexylacrylat 


-70°C 


Octylmethacrylat 


-20°C 


n-Tetradecylmethacrylat 


9°C 


Methyl aery?, at 


9°C 


n-Tetradecylacrylat 


20°C 


Methylmethacrylat 


105°C 


Ac rylsSure 


1 06°C 



Die Monomeren konnen in der Weise ausgewahlt werden, daC die 
entsprechende T g unter Anwendung der "Rohm and Haas Acrylglas- 
temperaturanalyzer" -Publication CM-24L/cb der Rohm and Haas 
Company, Philadelphia, Pennsylvania, erhalten wird. 

Die Heteropolymerzubereitungen werden durch Emulsionspolymer i- 
sationsmethoden auf der Basis einer Zweistuf enpolymerisation 
durch allmSLhliche Zugabe der Monomeremulsionen wahrend jeder 
der zwei Stufen hergestellt. Es ist vorteilhaft, die Reaktion 
in jeder Stufe in herkommlicher Weise zu initiieren und kata- 
lysieren. Der Intiator wird entweder thermisch oder durch 
eine Redox-Reaktion aktiviert, wobei eine thermische Intiie- 
rung im Hinblick auf die bessere Lagerungsf cihigkeit der er- 
haltenen Polymeremulsion sowie den Ausgleich der Eigenschaf- 
ten als Textilbehandlungshar z vorzuziehen ist. Die Latexteil- 
chengroGe sollte relativ klein sein und "in der GroBenordnung 
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von ungefahr 300 nm oder darunter, vorzugsweise in der Gro- 
Benordnung von ungefahr 150 bis 200 nm, liegen. In bekannter 
Weise wird bei gleichem Polymergrundgerust die Teilchengr5- 
Be primer durch die Art und die Menge des Emulgiermittels 
gesteuert, das in jeder Stufe der Emulsionspolymer isation 
eingesetzt wird. Das Molekulargewicht der Heteropolymeren 
liegt im allgemeinen in der GroBenordnung von ungefahr 70000 
bis 2000000 und vorzugsweise ungefahr 250000 bis 1000000. 

Die vorstehend beschr iebenen Merkmale sowie anderen Merkmale 
der Zweistuf enheteropolymeremulsionspolymerisation sind be- 
kannt (vgl. beispielsweise die US-PS 3 812 205, 3 895 082, 
3 461 188 sowie 3 457 209), mit Ausnahme der erwMhnten kri- 
tischen Monomerauswahl . 

Von der groflen Vielzahl der Hauptmonomerzubereitungen , die 
zur Bildung des Kernpoiymeren geeignet sind, seien die fol- 
genden Zubereitungen erwShnt, wobei die Monomeren 91 % aus- 
machen : 



76-91 BA/0-15 MMA 
76-91 BA/0-15 AN 
76-91 BA/0-15 St 
46-91 BA/0-45 EA 
74-91 BA/0-17 EMA 
7 4-91 BA/0-17 HEMA 
74-91 BA/0-17 HPMA 
55-91 EHA/0-36 AN 
55-91 EHA/0-36 MMA 
.56-86 BA/0-25 EA/0-10 MMA 
70-91 BA/0-21 VA 
46-91 BA/0-45 VC1 2 
26 E/66 VA 
58 Bd/33 St 
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Die vernetzenden Monomersysteme , die im Zusammenhang mit 
einem der vorstehend angegebenen Monomersysteme eingesetzt 
werden kdnnen, sind beispielsweise folgende Systeme, wobei 
die Monomeren insgesamt 9 % ausmachen: 

4-8 MAM/1-4 A1MA/0-2 IA 
4-8 N1MAM/1-4 A1MA/0-2 IA 
4-8 M1MAM/1-4 EGDMA/0-2 IA 
4-8 M1AM/1-4 EGDMA/0-2 IA 
4-8 M1MAM/1-4 BDM/0-2 IA 
' 4-8 M1AM/1-4 BDM/0-2 IA 

Hauptmonomersysteme zur Herstellung des Schalenpolymeren 
sind beispielsweise folgende Systeme, wobei die Monomeren 
insgesamt 92 % ausmachen: 

47-67 BA/25-45 MMA 
47-67 BA/25- 45 AN 
47-67 BA/25-45 St 
70-91 EA/1-22 MMA 
40-65 BA/27-52 EMA 
40-65 BA/27-52 HEMA 
40-65 BA/27-52 HPMA 
32-50 EHA/41-60 AN 
32-50 EHA/41-60 MMA 

27-47 BA/10-50 EA/15-35 MMA 

50 BA/42 VA 

15 E/77 VA 

50 EA/42 VC1 2 

40 Bd/52 St 

Vernetzende Monomersysteme, die in der Schalenmonomerzube- 
reitung eingesetzt werden konnen, enthaltende folgende Mono- 
mere (insgesamt 6 bis 8 %) : 
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6-8 M1MAM/0-2 IA 

6-8 M1AM/0-2 IA 

2-6 M1MAM/6-2 MAM/0-2 IA 

2-6 M1AM/6-2 AM/0-2 IA 

Die vorstehend angegebenen Monomer abkiirzungen weisen f olgen- 
de Bedeutungen auf : 



BA: Butylacrylat 

St: Styrol 

VA: Vinylacetat 

E: Athylen 

Bd: Butadien 

IA: Itaconsaure 

AM: Acrylamid 

AN: Acrylnitril 

EA: fithylacrylat 

M1MAM: N-Methylolmeth- 

acrylamid 
M1AM: N-Methylolacrylamid 



MMA : Methylmethacrylat 

EMA: Xthy lmethacrylat 

HEMA : Hydroxyathylmethacrylat 

EHA : 2-Athylhexylacrylat 

HPMA: Hydroxypropylmethacrylat 

VCI2 J Vinylidenchlorid 

BDM: Butylendimethacrylat 

A1MA : Allylmethacrylat 

EGDMA: ftthylenglykoldimethacrylat 

MAM: Methacrylamid 



Ein bevorzugtes Heteropolymeres wird aus einer ersten Mono* 
merzubereitung aus f olgenden Bestandteilen hergestellt : 

70 bis 95 Gew.-% eines C-j -Cg-Alkylacrylats , 

0 bis 15 Gew.-% eines C .j -Cg-Alkylmethacrylats , 
4 bis 10 Gew.-% Acrylamid oder Methacrylamid, 

1 bis 5 Gew. -% Allylmethacrylat sowie 
0 bis 2 Gew.-% ItaconsMure 

sowie einer zweiten Monomer zubereitung aus 

4 0 bis 70 Gew.-% eines -Cg-Alkylacrylats , 

20 bis 50 Gew.-l eines C 1 -Cg-Alkylmethacrylats , 

2 bis 1 0 Gew. -% N-Methylolacrylamid , N-Methy lol- 
methacrylamid oder einer Mischung aus Acrylamid 
und N-Methylolacrylamid oder einer Mischung aus 
Methacrylamid und N-Methylolmethacrylamid sowie 

0 bis 2 Gew.-% ItaconsMure. 
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Die erf indungsgem^Ben Heteropolymerlatices konnen auf jede 
Textilware zur Gewinnung einer Vielzahl wertvoller Textil- 
gegenstSnde aufgebracht werden. GemSB einer Ausfuhrungs- 
form wird das Heteropolymere als GieQubertragungs f ilm ver- 
wendet, der mit einem Klebstoff auf eine geeignete Ware 
bei der Herstellung von Polstermaterial ien laminiert wird. 
Der Klebstoff kann in einem derartigen Falle ein bekannter 
Klebstoff sein, der sich zum Verbinden von Acrylfilmen mit 
Textilwaren eignet. Vorzugsweise handelt es sich urn einen 
Schaum, der auf das Substrat in Form eines geschaumten Acryl- 
latex aufgebracht wird. 



Ein derartiger Schaum ist ein latent vernetzbarer Acryl- 
polymerlatex auf der Basis von Monomeren, die eine geeig- 
nete ergeben, so dafl der Schaum nicht in ungeeigneter 
Weise die Ware versteift. Der Acrylpolymer latex kann mecha- 
nisch geschaumt werden. Der Schaum kann auch durch Zugabe 
eines Schaumungsmittels erzeugt werden. Vorzugsweise ent- 
h£lt der Schaum ferner ein Schaumstabilisierungsmittel und 
wird auf die Ware in einer NaBschaumdicke von ungef&hr 250 
bis 400 jj. (10 bis 150 mils) aufgebracht und ohne Vernetzung 
getrocknet. Wahrend des Trocknens kann der Schaum bis zu 
ungefShr 30 % oder daruber je nach seiner Dichte in feuch- 
tem Zustand schrumpfen. Der Schaum wird dann bis zu einer 
Dicke von ungefahr 5 bis 25 % seiner Trockendicke ZerstoBen. 
Das ZerstoBen kann auch solange zuruckgestellt werden, bis 
der obere Heteropolymerf ilm aufgebracht worden ist. 

Ein derartiger oberer Film wird normalerweise in der Weise 
gebildet, daB der hitzehartbare Heteropolymerlatex auf ein 
Trennpapier aufgebracht wird, die Masse ohne Hitzehartung 
getrocknet wird, der Film, w&hrend er sich noch auf dem 
Trennpapier befindet, auf den Schaum aufgebracht wird, wo- 
rauf der Schaum und der obere Film miteinander bei einem 
geeigneten Druck sowie bei einer geeigneten Temperatur 
unter ZerstoBen, Verfestigung und Hitzehartung der Materia- 
lien miteinander laminiert werden. Vorzugsweise wird das 
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Trennpapier vor der Laminierung entfernt. Der Heteropolymer- 
film bildet auf diese Weise eine sehr wirksame Abriebschicht 
liber dem zerstofienen Schaum. Fiir diesen Zweck ist ein oberer 
Film mit einer Dicke in der GroQenordnung von ungefahr 2,5 
bis 125 p. und vorzugsweise 37 bis 62 \x. (0,1 bis 5 bzw. 1,5 
bis 2,5 mils) geeignet. 

Die vorstehend angegebenen Details sowie andere Details be- 
ziiglich laminierter Textilwaren, fur welche ein erfindungs- 
gemSGes Heteropolymeres als oberer Film uber einen zersto- 
fienen Schaum verwendet werden kann, findet man in der US- 
Reissue Patentschrif t 28 682. 

Erf indungsgemafie vergossene Heteropolymer f ilme konnen auch 
mit anderen geeigneten Substraten unter Einsatz anderer 
Klebstof f typen , und zwar geschaumt oder nicht geschaumt, 
verbunden werden. Derartige Klebstof fe sind bekannt . Es han- 
delt sich beispielsweise urn verschiedene andere Acrylpoly- 
mere, wie Acrylnitril, sowie Nichtacrylmaterialien , wie 
beispielsweise Styrol/Butadien , Polyviny lchlorid , Poly- 
vinyl ace tat , Vinylchlorid/Athylen-Copolymere , verschiedene 
Urethanpolymere oder dgl. Geschaumte Klebstof fe werden im 
allgemeinen bevorzugt. Von diesen werden die Typen auf 
Wasserbasis besonders bevorzugt, da sie weniger in das Sub- 
strat eindringen. Eine derartige Eindringung kann eine un- 
erwiinschte Versteifung der Ware zur Folge haben. 

Die erf indungsgemafien He teropolymerlat ices eignen sich fer- 
ner fur eine direkte Aufbringung in geschaumter oder nicht- 
geschaumter Form auf verschiedene Subs trattypen , beispiels- 
weise gewebte Waren, nichtgewebte Waren sowie gewirkte 
Waren. Der Latex kann auf die Waren in jeder geeigneten 
Weise aufgebracht werden, beispielsweise durch Aufspriihen, 
Eintauchen, Walzenubertragen , Aufrakeln oder dgl. Im Falle 
einer Behandlung von Vliesstoffen konnen ebenfalls an sich 
bekannte Methoden verwendet werden, beispielsweise die Me- 
thoden, Waren und Vorrichtungen , wie sie in der US-PS 3 157 562 
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beschrieben werden. Eine Konzentration das Polymeren in 
dem Latex von ungefahr 10 bis 70 Gew.-% und vorzugsweise 
ungefahr 40 bis 60 Gew.-% ist geeignet. 

In den US-PS 3 607 341 und 3 713 868 werden weitere Tex- 
tilbehandlungsmethoden unter Einsatz von geschaumten Acryl- 
latexzubereitungen beschrieben. Eine Verwendung der erfin- 
dungsgemSBen Heteropoiymeren anstelle der dort beschrie- 
benen Polymeren ergibt verbesserte Tief temperatureigen- 
schaf ten • 

Die erf indungsgemSBen Heteropolymerlatices eignen sich auch 
als Ausrustungsuberzuge fur Leder oder lederahnliche Sub- 
strate durch direkte Aufbringung der Latices auf die Sub- 
strate oder durch Anwendung eines zerstoBenen Schaums nach 
der in der US-PS 3 919 451 beschr iebenen Methode. In dem 
letzteren Falle kann das Heteropolymere auch das Polymere 
der Schaumzwischenschicht bilden. 

UnabhMngig davon, ob eine Verwendung als Zwischenschicht 
oder als obere Schicht vorgesehen ist, konnen die erfin- 
dungsgemaBen Heteropoiymeren noch mit verschiedenen Mate- 
rialien zur Erzielung weiterer Verbesserungen uberzogen 
werden, beispielsweise zur Beseitigung einer restlichen 
Klebrigkeit oder zur Herabsetzung der Neigung zu einem 
Verschmutzen. Derartige Oberzuge sind bekannt, insbesondere 
auf dem Gebiet der Lederausrustung. Sie bestehen im allge- 
meinen aus polymeren Materialien mit relativ hartem Charak- 
ter. Die Oberzugshar ze konnen Latices oder Oberzuge auf 
der Basis von organischen Losungsmitteln sein, wobei es 
sich urn bekannte Typen handelt, beispielsweise Acrylmate- 
rialien , Urethane , Polyvinylchloride , Celluloseacetat-Buty- 
rate sowie Kombinationen davon . 
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Die Heteropolymerdispersionen konnen alle Additive enthalten, 
die zur Verbesserung ver schiedener Eigenschaf ten geeignet 
sind , beispielsweise UV-Stabilisierungsmittel , Silikon-f rei- 
setzende SMuren, Entschaumer, Pigmente, Ver lauf mi ttel , Ein- 
dickungsmittel , Schutzmittel , Warme- Oder Schaumstabilisie- 
rungsmittel Oder dgl . 

Die folgenden Beispiele erlautern die Erfindung. Alle Teil- 
und Prozentangaben beziehen sich, sofern nicht anders ange- 
geben ist, auf das Gewicht. 

GemaG einer Ausfuhrungsf orm der Erfindung wird ein Substrat, 
wie ein Textilmaterial , zur Verfugung gestellt, das mit ei- 
nem erf indungsgemSBen Acryllatex behandelt worden ist, Bei- 
spiele fur geeignefce Substrate sind Leder sowie Lederersatz- 
materialien, Textilmaterialien sowie Vliesstoffe. Vorzugs- 
weise werden die Latices auf die Substrate durch direktes 
Beschichten Oder Ubertragungsbeschichten aufgebracht. Die 
Substrate konnen ferner eine zerstoBene Schaumschicht zwi- 
;3chen dem Substrat und dem Oberzug aufweisen. 

GemaB einer anderen Ausfuhrungsf orm der Erfindung werden 
Artikel zur Verfugung gestellt, die aus einem derartigen 
Uberzogenen Substrat bestehen, ferner Artikel, die eine 
Trennfolie, vorzugsweise ein mit Silikon behandeltes Trenn- 
papier, aufweisen, auf dem sich ein getrockneter Film eines 
Acryllatex gemSB vorliegender Erfindung befindet. 

Eine weitere Ausfuhrungsf orm der Erfindung sieht ein Ver- 
fahren vor, welches darin besteht, ein Substrat mit einem 
erf indungsgem&fien Acryllatex zu behandeln und den Latex auf 
dem Substrat zu trocknen oder trocknen zu lassen. Bei der 
Durchfiihrung dieses Verfahrens kann das Substrat vor der 
Aufbringung des Acryllatex mit einem zerstoBenen Schaum 
beschichtet werden, der aus einer Polymeremulsion hergestellt 
wird. Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren, welches 
darin besteht, ein Substrat mit einer geschSumten Polymer- 
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emulsion zu beschichten, die geschaumte Emulsion kurz vor 
der HSrtung zu trocknen oder trocknen zu lassen, einen trok- 
kenen Film auf zubringen , der aus einem erf indungsgemaGen 
Acryllatex hergestellt worden ist, und die geschaumte Poly- 
meremulsion und den Film auf das Substrat zu laminieren. 

Die folgenden Beispiele erlautern einige bevorzugte Aus- 
fuhrungsformen der Erfindung. Alle Teil- und Prozentanga- 
ben beziehen sich, sofern nicht anders angegeben ist, auf 
das Gewicht . 

Beispiel 1 

Her st el lung einer Heteropolymeremulsion 

Die folgenden Monomeremulsionen I und II werden hergestellt: 



Natriumlaurylsulf at (28 %) 
Wasser 

Methacrylamid (MAM) 
M-Methylolmethacrylamid (25 %) 
(M1MAM) 

Itaconsaure (IA) 
Butylacrylat (BA) 
Methylmethacrylat (MMA) 
Allylmethacrylat ( AlMA) 



Monome r emu 1 s i on 



II 



36,9 g 
498,0 ml 
76,16 g 



10,88 g 
935,68 g 
54,4 g 
10,88 g 



36,9 g 
269,0 ml 



304,64 g 
10,88 g 
620 , 16 g 
380,80 g 



In ein geeignetes Reaktionsgef &6 werden 3,885 g Natrium- 
laurylsulfat (2 8 %) und 625 ml Wasser gegeben. Die Mi- 
schung wird auf 80°C unter Stickstof fspiilung erhitzt. Ei- 
ne Stickstof fabschirmung wird wahrend der gesamten folgen- 
den Polymerisation auf rechterhalten . Der Mischung wird 
dann eine Katalysator losung aus 3,81 g Natriumpersulf at 
in 26 ml Wasser zugesetzt. Die Polymerisation beginnt 
und die Temperatur steigt auf ungefahr 5°C. Ungefahr 5 bis 
10 Minuten spater werden die Monomeremulsion I und 122 ml 
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einer Katalysatorlosung von 3,81 g Natriumpersulf at in 
244 ml Wasser allm^hlich wShrend einer Zeitspanne von 
1 1/2 Stunden bei 80 bis 86°C zugesetzt. Nach der Zugabe 
wird die Charge auf 80 bis 85°C wShrend einer Zeitspanne 
von 1 Stunde gehalten. Die Monomeremulsion II wird dann 
zusammen mit dera Rest der Katalysatorlosung w&hrend einer 
Zeitspanne von 1 1/2 Stunden bei 80 bis 86°C zugesetzt. 
Die Reaktion wird 30 Minuten bei 80 bis 86°C gehalten, 
worauf sich ein Abkiihlen auf 55°C und die Zugabe einer 
ersten Chaser-Kataly satorlosung , die 1 0 ml eines 0,15 %igen 
FeS0 4 *7 H 2 0, 1,0 g tert . -Butylhydroperoxid in 7 ml Wasser 
und 0,87 g Natriumf ormaldehydsulf oxy lat in 17 ml Wasser 
enthalt, anschlieBt. Es erfolgt eine ungefahr 1°C betragen- 
de exotherme Reaktion. 15 Minuten spater wird eine zweite 
Chaser-Katalysatorlosung (wie der erste Chaser, mit Aus- 
nahme, daB die FeSO^-7 f^O-Losung fehlt) zugesetzt, Eine 
dritte Chaser-Katalysatorlosung (wie der zweite Chaser) 
wird 15 Minuten spater zugesetzt, worauf die Reaktions- 
mischung wShrend einer Zeitspanne von 15 Minuten sich 
selbst uberlassen, abgekuhlt und filtriert wird. 

Der erhaltene Heteropolymer latex wird wie folgt charakteri- 
siert : 

Zusammensetzung : 

Kernpolymeres: BA/MMA/MAM/A 1MA/IA , 86/5/7/1/1 (Gew.-%) 
Schalenpolymeres : BA/MMA/M1MAM/IA, 57/35/7/1 (Gew.-%) 

GewichtsverhSltnis Kern/Schale: 50/50; 
Feststoffe: 48,8 % 

Beispiele 2 bis 3 

Es werden Polymeremulsionen mit folgenden Zusammensetzungen 
(Tabelle I) hergestellt, wobei die Monomerabkurzungen Bei- 
spiel 1 entsprechen und EG DMA fur fithylenglykoldimethacrylat 
steht. Die Herstellung erfolgt im v/esentlichen wie in Bei- 
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spiel 1 (thermisch), mit Ausnahme des Beispiels 3, bei dem 
es sich um einen Redox-ProzeB handelt. 

Tabelle I 



Beispiel Polymerzusammensetzung % Fest- VerhSltnis 

F 1 stoffe Kern/Schale, 

Nr. (Kern/Schale) % 



2 85 BA/3 MMA/4 EDGMA/ 7 MU'AM/ 

1 IA//57 BA/3 5 MMA/7 M1MAM/1 IA 48,9 50/50 

3 86 BA/5 MMA/1 A1MA/7 MAM/ 

1 IA//57 BA/35 MMA/7 M1MAM/1 IA 50,0 40/60 

Beispiel 4 

A. Herstellung von Warenproben 

Die Polymeremulsionen der Beispiele 1 bis 3 werden jeweils 
auf eine Textilware in der folgenden Weise aufgebracht: 

Die Acrylpolymeremulsion wird auf einen Feststof f gehalt von 
50 % eingestellt, auf ein mit Silikon uberzogenes Trennpapier 
aufgegossen und wahrend einer Zeitspanne von 2 Minuten bei 
80°C zur Gewinnung eines Films mit einer Dicke von 50 \i ge- 
trocknet . 

Eine Acrylpolymeremulsion aus 96 Teilen Butylacrylat , 2 Tei- 
len Acrylamid und 2 Teilen N-Methylolacrylamid wird herge- 
stellt und in die folgende Formulierung mit einem Gesamt- 
feststof fgehalt von 46,8 % eingemischt: 
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Bestandteil 



Feststof f e 



Polymeremulsion 
Titandioxid 

Melaminformaldehydharz 
(Aerotex MW, American Cyanamid 
Co* ) 



200 



25 



Ammoniums tear at 



14 



4,6 



3,7 
4,6 



Wasser 



20 



Ammoniumhydroxid (28 % ) 



267 ,6 



125,3 



Aus der vorstehenden Formulierung werden Schaume durch Ein- 
blasen von Luft in die Formulierung unter Verwendung eines 
Kitchen-aid Mischers (Modell C) bis zur Einstellung einer 
Dichte in feuchtem Zustand von 0,15 g/cm 3 hergestellt. Der 
Schaum wird dann auf einen Baumwollkoper zur Einstellung 
einer Dicke in feuchtem Zustand von 1500 jj. aufgebracht, wo- 
rauf bei einer Temperatur von 120°C wahrend einer Zeitspan- 
ne von 5 Minuten getrocknet wird. Der auf einem Trennpapier 
in einer Dicke von 50 vorgegossene Film wird dann mit der 
Filmseite auf den getrockneten Schaum aufgebracht, worauf 
das gesamte GefUge zwischen PrSgeplatten wShrend einer 
Zeitspanne von 3 Sekunden bei 80°C sowie unter einem Druck 
von 30 t zerstoBen und laminiert wird- Das Trennpapier wird 
dann abgeschSlt und der Verbund wahrend einer Zeitspanne von 
5 Minuten bei 150°C geh^rtet. Das Ergebnis ist eine mit ei- 
nem zerstoBenen Schaum uberzogene Textilware, die als oberen 
Film ein Heteropolymeremulsionspolymeres gemSB den Beispielen 
1 bis 3 aufweist* 

B. Eigenschaf ten von Warenproben 

Die in der vorstehend beschriebenen Weise hergestellten Waren 
proben weisen jeweiis einen Griff, ein Drapiervermogen sowie 
eine Schlagf estigkeit auf, die fur eine Textilanwendung erf or 
derlich ist. Insbesondere sind die Materialien geeignet fiir 
eine Verwendung in Polsterwaren infolge der folgenden Kombina 
tion von Eigenschaf ten : 
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Waren- 
probe 

A 
B 
C 



Oberflachen- Bally Taber-Ab- KaltriB- 

bildung 



Polymer, 

Beispiel Nr. klebrigkeit ( 1 * Flex (2) 



rieb 



(3) 



(4) 



1 
2 
3 



2 
2 
1 



^100000 ausgezeichnet -35°C 



^100000 
> 100000 



-35°C 
-35°C 



Testmethoden 

(1) Klebrigkeit: Eine 125 x 125 mm-Probe wird Seite an Seite 
sowie diagonal unter Bildung eines Dreiecks gefaltet. Ein 
Gewicht, das eine Kraft von 0,07 kg/cm 2 erzeugt, wird auf 
die Probe gelegt, die wahrend einer Zeitspanne von 16 Stun- 
den in einen Ofen mit einer Temperatur von 60°C eingebracht 
wird. Die Probe wird dann aus dem Ofen entnommen, worauf das 
Gewicht entfernt wird. Dann laBt man die Probe wMhrend einer 
Zeitspanne von 30 min abkuhlen. Die Probe wird an einer 
Ecke erfaSt und in der folgenden Weise bewertet, wobei die 
Werte von 0, 1 und 2 annehmbare Werte sind: 

0 - kein Kleben, die Probe entfaltet sich unter dem 

eigenen Gewicht; 

1 = Probe entfaltet sich unter Schiitteln; 

2 = die Probe iaot sich leicht auseinanderziehen ? 

3 = mSBiges Kleben; 

4 = starkes Kleben; 

5 = starkes Kleben - Probe zerstort. 

(2) Bally Flex: Ein Zimmer temperatur f lexibilitatstest , der 
in "Society of Leather Technologists and Chemists" als Me- 
thode SLP-14 beschrieben wird. Die Werte geben die Anzahl 
der von der Probe uberlebten Zyklen wieder. 100000 oder mehr 
Zyklen geben eine ausgezeichnete Wirkungsweise wieder. 
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Taber-Abrieb: ASTM D-1 175-71 unter Verwendung einerH-18- 
Rades, 500 g Gewicht, 1000 Zyklen. Ein Verlust von 200 mg 
oder weniger bei einer Verwendung als Kleidungsstuck oder 
als Polster ist annehmbar. Ein Verlust von 100 mg oder weni- 
ger bei einer Verwendung von Schuhobermaterial ist annehmbar. 

Kaltrifl: ASTM D-1790-62, modifiziert wie folgt: Eine 
25 x 75 nun-Probe wird in einen Kuhlschrank gelegt, worauf 
man sie bei -1°C ins Gleichgewicht kommen laBt. Dann wird 
eine Schleife gebildet, wobei die Heteropolymer f ilmseite 
nach auflen gerichtet ist. Ein 1,8 kg-Gewicht wird aus einer 
Hohe von 225 mm auf den Rand der Schleife fallengelassen. 
Die Probe wird auf Risse untersucht. Die Temperatur wird in 
10°F-Raten solange abgesenkt, bis ein Versagen festgestellt 
wird. Die tiefste Temperatur, bei welcher die Probe den 
Test besteht, wird als die KaltriBtemperatur angegeben. 



Beispiel 5 

Direktes Beschichten von War en, die mit zerstoBenem Schaum beschichtet 
sind 

Eine Warenprobe wird nach der in Teil A von Beispiel 5 be- 

schriebenen Weise hergestellt, mit der Ausnahme, daB der 

vorgegossene Heteropolymeruberzugsf ilm fehlt. Der Acryl- 

polymerschaum (NaBdicke ungefahr 1125 ^l) wird getrocknet und 

bis zu einer Dicke von ungefahr 200 p. zerstoBen. Eine Hetero- 

polymeremulsion, wie sie in Beispiel 1 beschrieben wird, 

wird dann mit einem Acryleindickungsmittel (Acrylsol ASE-60) 

bis zu einer Viskositat von ungefahr 3000 cps eingedickt, 

worauf ein nasser Oberzug mit einer Dicke von 125 p. aus der 

Emulsion auf den zerstoBenen Schaum aufgebracht wird. Der 

Oberzug wird 5 Minuten bei 115°C getrocknet und dann wahrend 

einer Zeitspanne von 5 Minuten bei 150°C geh^rtet. Das er- 

haltene Produkt eignet sich als Mobelpolstermater ial oder 

IciBt sich auf andere synthetische Textilmater ialien anwenden. 
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Beispiel 6 

Ubertragungsbeschichtung einer Ware ohne zerstoflenen Schaum 

Ein mit Silikon uberzogenes Trennpapier wird uber eine Walze 
mit einer Polymeremulsion gemSG den Beispielen 1 bis 3 bis 
zur Erzielung einer Dicke von 100 bis 125 p. mit einer Rakel 
beschichtet. Der Oberzug wird bis zu einer B-Stufe und ei- 
ner Filmdicke von ungefahr 50 p. in einem 3-Zonenofen mit 
folgender Temperaturver teilung getrocknet : Zone 1: 77°C, 
Zone 2: 88 °C und Zone 3: 116°C. Unter Verwendung einer 
3-Walzenumkehrwalzenbeschichtungsvorrichtung wird eine 
Acrylpolymeremulsion (Rhoplex TR-934-Polymeremulsion, die 
auf eine Viskositat von 10000 cps eingedickt worden ist) 
auf den getrockneten Film als Klebstoff aufgebracht. Ein 
Flockenstoff wird dann auf den nassen Klebstoff aufgelegt, 
wobei die Flockenseite nach unten zu liegen kommt, worauf 
der Verbund unter einem Druck von 4,2 bis 5,6 kg/cm 2 lami- 
niert wird. Der Verbund wird dann in einem zweiten 3-Zonen- 
ofen unter Einhaltung folgender Temperaturen getrocknet 
und gehartet: Zone 1: 104°C, Zone 2: 138°C und Zone 3; 166°C. 
Das Trennpapier wird anschlieBend abgezogen, worauf der 
Verbund aufgerollt wird. Die erhaltene uberzogene Ware eignet 
sich fur Polsterzwecke , Handtaschen sowie fur andere Leder- 
einsatzzwecke und besitzt eine KaltriBtemperatur von -29°C. 

Beispiel 7 

Beschichten von Leder 

Ein korrigiertes Narbenlederpolstennaterial wird mit einer 
im Handel erhaltichen Standardgrundbeschichtungsf ormulie- 
rung behandelt und wShrend einer Zeitspanne von 1 Stunde 
bei 50°C getrocknet. Eine Polymeremulsion, wie sie in den 
Beispielen 1 bis 3 beschrieben wird, wird in der folgenden 
Weise formuliert: 
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Polymer emu 1 s ion 


80 


Teile 


Wasser 


16 


ti 


Leveller MA-6 5 


2 


it 


Leveller MK-1 


1 


it 


Ammoniumhydroxid (28 %) 


1 


it 


Silikonemulsion 


8 


u 



Die vermischte Emulsion wird auf das mit einem Grunduber- 
zug iiberzogene Leder durch zweimaliges Aufspruhen aufge- 
bracht und w^hrend einer Zeitspanne von 1 Stunde bei 50°C 
nach jedem Spriihen getrocknet. Es wird ein Gesamtuber zugs- 
gewicht von ungefahr 2 g/0,09 m 2 aufgebracht. Die beschich- 
tete Lederprobe wird dann mit einer Haarzellendruckwalze 
unter einem Druck von 35 kg/cm 2 bei einer Temperatur von 
120°C sowie unter Einhaltung einer Verweilzeit von 3 Sekun- - 
den gepragt. 



Beispiel 8 

Verwendung als Dindemittel fur Vliesstoffe 

Eine Polymeremulsicn , wie sie in den Beispielen 1 bis 3 be- 
schrieben wird, wird auf einen Fes ts tof f gehal t von 15 % ver- 
diinnt, worauf 0,5 % Ammoniumnitrat als Katalysator zugesetzb' 
v/erden. Der Latex wird auf eine kardierte Reyon-Vl iesbahn 
aufgebracht, die mit einer kleinen Menge Poly vinylalkohol 
verbunden worden ist und ungefahr 0,5 g/0,84 m 2 wiegt . Das 
Aufbringen erfolgt durch Impragnieren (Sattigung) unter Ver- 
wendung eines Birch Brothers Paddeir, der unter einem Druck 
von 2,1 atii sowie mit einer Geschwindigkeit von 6,3 m pro 
Minute arbeitet* Die Feuchtigkeitsauf nahme der Emulsion be- 
tr&gt ungefahr 150 %. Nach einem Trocknen bei Zimmertempe- 
ratur wird die Ware bei 150°C wahrend einer Zeitspanne von 
2 Minuten gehartet. Das erhaltene Produkt eignet sich fur 
eine Verwendung als Futtermater ial - Ist die Auf nahme an Emul- 
sionsf eststoffen niedriger (<100 dann eignct sich das Pro- 

dukt beispielsweise als Abdeckmater ial fur Windeln Oder Danten- 
binden . 
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